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Laserbearbeitung

Material Blechstärke Format

schwarz 0,5 - 25 mm 4000 x 2000

Edelstahl 0,5 - 25 mm 4000 x 2000

Edelstahl 0,5 - 40 mm 3000 x 1500

Aluminium 1,0 - 15 mm 4000 x 2000

Aluminium 1,0 - 25 mm 3000 x 1500

verzinkt 0,5 -  5 mm 3000 x 1500

Kupfer 0,5 - 10 mm 3000 x 1500

Messing 0,5 - 10 mm 3000 x 1500

3D Laserbearbeitung

Arbeitsbereich: 3000 x 1500 x 750 mm

Laserschweißen: max.  4 mm Bau- und Edelstahl

Laserschneiden:

Baustahl max. 15 mm

Edelstahl max.  8 mm

Aluminium max.  6 mm

Rohrlaser (für Kleinserien)

Material Wandstärke

schwarz max. 12 mm

Edelstahl max.  6 mm

Aluminium max.  4 mm

max. Hüllkreis - ø 370 mm

min. Hüllkreis - ø  20 mm

max. Durchlass Futter ø  162 mm

max. Länge ohne Nachsetzen 4000 mm

max. Werkstückgewicht 200 kg
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Nibbel-Stanz-Laser Bearbeitung (Kombimaschine)

gebeizt + gefettet 1,0 - 6,0 mm

Edelstahl 1,0 - 4,0 mm

Aluminium 1,0 - 4,0 mm

Kanten

Bleche bis 10 mm Stärke und bis zu 4000 mm Länge

Kantroboter max. 8 kg  Artikelgewicht  und bis zu 1800 mm breit

Kantroboter max. 3 kg  Artikelgewicht  und bis zu 300 mm breit

Kantenbearbeitung für gerade Kanten

Blechstärken von 2 – 50 mm

max. Fasbreite 10 mm

Winkelverstellung: 15° - 60° Absteckung alle 5° möglich

Entgraten

Nassgleitschleifen inklusive Trocknung

Material: schwarz, Edelstahl, Aluminium

größtmögliche Werkstückabmessung:  ca. 250 mm

 Beidseitiges Entgraten und Kantenverrunden

Material: schwarz, Edelstahl, Aluminium

max. Durchlassbreite: 1500 mm

max. bearbeitbare Blechstärke: 50 mm

Walzen

Bleche bis 5 mm Stärke (schwarz) und bis zu 1250 mm Breite, Durchmesser > 170 mm

Bleche bis 2 mm Stärke (schwarz) und bis zu 1000 mm Breite, Durchmesser > 80 mm

Walzrichten

Bleche 1,0 – 12 mm Stärke, Richtbreite ist abhängig von Stärke und Werkstoff

max. Durchlassbreite: 1250 mm

Tafelschere

Bleche bis 5 mm Stärke und bis zu 3000 mm Breite
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Koordinatenbohrmaschine

X= 4500mm	 Y= 600mm

10-fach Werkzeugwechsler

max. Bohrungsdurchmesser: 32 mm

Drehen

Spindelbohrung : 	 40,5 mm		  Spitzenweite:		  750 mm

Drehzahlbereich:	 1 – 4500 1/min 		  Direktwahl von Einfachzyklen

Umlaufdurchmesser über Bett:		  330 mm	

Qualitätssicherung

Optisches mobiles 3D-Koordinatenmesssystem mit einer Messgenauigkeit von 
0,055 mm bei Objekten mit einer Größe von 1 bis 3 m.  

Erstellung von Erstmusterprüfberichten möglich.

Material Beschaffung mit Werksabnahmezeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 möglich.

Sonstiges

Sägen, Bohren, Gewindeschneiden, Einpressbefestiger, Bolzenschweissen,
Widerstandschweißen, MIG/MAG/WIG-Schweißen, Langbandschleifmaschine,
Biegemaschine, Nadelmarkieren.

CAD- / Programmier-System	

Solid Works,  Abwicklungstool SPI Sheet Metal Works

TruTops Produkte

Fuhrpark

eigener Fuhrpark mit verschiedenen LKW vorhanden.

Schweißroboter

Portalroboter 15 m Verfahrweg

MIG / MAG Schweißverfahren mit Nahtverfolgung

max. Bauteillänge 4000 mm

max. Werkstückgewicht 2000 kg

Roboterzelle mit Drehtisch

CMT Schweißverfahren

CMT Schweißverfahren
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