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M. Knake
Blechbearbeitung & Gerdtebau GmbH

Liebe Kunden,

die M. Knake, Blechbearbeitung und Gerdtebau GmbH ist ein inhabergefiihrtes Unter-
nehmen, das seit fast 2 Jahrzehnten erfolgreich am Markt agiert.

Seit der Grindung im Jahr 1990 sind wir zu einem innovativen Full-
Service-Dienstleister in der Metallverarbeitung gewachsen.

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen auf unseren
hochmodernen Laseranlagen und Gesenkbiegepressen
wunschgemdB einzelne Blechteile oder komplette Bau-
gruppen aus einer Hand. Oberfiéchenbehandlungen wie
Pulverbeschichten, Lackieren und Verzinken
gehdren dabei als Standard zu unseren Aufgaben.

Um unseren Kunden kurze Lieferzeiten garantieren zu
kénnen, lagern wir stéindig Gber 400 Tonnen Stahlblech,
Edelstahl und Aluminiumblech in den unterschied-
lichsten Blechstdrken.
Wir denken wirtschaftlich im Sinne unserer Kunden.
Exakte Planung, effizientes Handeln, Prézision und optimal
geschulte Mitarbeiter Uber alle Arbeitsbereiche sind unsere
MaBstdibe bei jeder Produktion.

Darlber hinaus gewdhrleistet Ihnen unsere interne Qualitétssicherung jederzeit
einen hohen Standard.

Mit derzeit 100 Mitarbeitern und unseren hochmodernen und innovativen
Fertigungsanlagen auf insgesamt 7.500 m2 Produkfionsfléiche gehdren wir
heute zu einem der leistungsstdrksten Blechfertiger im Oldenburger Minsterland.
Uberzeugen Sie sich selbst. Sprechen Sie mit uns. Unser qualifiziertes
Beratungsteam ist gut in Form.

M. Knake & Team
Ihre Spezialisten fir Blech und Metall
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Geschaftsfihrender Gesellschafter Geschdaftsfihrer




Wir arbelten Lisungsorientiert,
Ronstruktiv und kreativ!

Bei der Konstruktion von Bauteilen sind wir Ihnnen gerne behilflich.
Mit unseren Spezialisten in der Programmier- und Konstruktions-

abteilung steht Ihnen ein Team von Fachleuten zur Verflgung,

KONSTRUKTION

das mit neusten Blechabwicklungs- und 3D-Zeichenprogrammen
(AutoCad und SolidWorks, SPI Sheet Metal Works, Tru Tops Laser,

Tube, Punch und Bend) schnellstméglich auf die unterschied-

lichsten Kundenwlnsche eingeht.




FERTIGUNG

Stanz- und Nibbeltechnik:
Wir Lieben exalkte Durchbritche!

Auf unserer kombinierten Stanz-Nibbel-Laseranlage mit
automatischer Be- und Entladung bearbeiten wir Bleche
bis zu einer GréBe von 3000 x 1500 mm. Die Blechstérken
betragen beim Stahlblech bis 8 mm, Edelstahlblech bis
6 mm und Aluminium bis 4 mm.

Eine Vielzahl von Umform- und Gewindewerkzeugen
garantieren eine hohe Flexibilitat bei der Verarbeitung

von Feinblechen fUr den Gehd&usebau.



FERTIGUNG/

Lasertechnik:

WiLr schnelden stark und schnell mit Prizision!

Auf unseren Laseranlagen der Firma Trumpf bearbeiten
wir Bleche bis zu einer GréRBe von 4000 x 2000 mm und
Materialstérken bei Stahlblech bis zu 25 mm, Edelstahl-

blech bis zu 25 mm und Aluminium bis 15 mm. Dabei

ermdéglicht eine automatische Be- und Entladung auch
hier einen hohen Einsatzbereich und eine Optimierung
der mannarmen Fertigung.

AuBerdem erméglicht uns eine Rohrschneideeinrichtung
die Verarbeitung von Rohren mit einem Durchmesser von

max. 370 mm und einer Wandstdrke von bis zu 12 mm.



3D-Laserschneiden:

Unser 3D-Laserbearbeitungszentrum der Firma Trumpf
ermoéglicht uns, ein neues Spektfrum an Fertigungsanfor-
derungen zu erfullen. Neben dem 2-Dimensionalen Lo-
serschneiden, ist es mit dieser Ferfigungsmaschine auch
maoglich, 3-Dimensional zu schneiden. Dieses Verfahren
ermoéglicht uns, Inre Werkstlcke erst nach dem Umfor-
men zu bearbeiten um somit eine sehr hohe Prézision der
eingebrachten Schnitte zu garantieren. Vorbereitende
Arbeitsgénge fur die weitere Fertigung sind ebenfalls pro-
blemlos machbar, wie z.B. das Anbringen einer Fase am
Werkstlck. Der Arbeitsbereich unseres 3D-Lasers betragt

3000 x 1500 x 750 mm.



FERTIGUNG

Abkanttechnik:

Wir biegen kraftvoll mit viel Gefiihl!

Auf unseren Gesenkbiegepressen kanten wir Teile
bis zu einer L&nge von 4000 mm und einer Blech-
stérke bis 10 mm. Eine automatische Winkelkorrektur
garantiert immer eine gleichbleibende Qualit&t

der Kantungen und eine hohe Prézision bei der Be-
arbeitung von Feinblechteilen.

Die externe Programmierung der Kantb&nke ermog-
licht uns eine Reduzierung der Rustzeiten und tragt

zur Qualitétsverbesserung bei.



FERTIGUNG

Wir bringen zusammen, was zusammen gehdrt!

RoboterschweiBverfahren:
Unsere Portalanlage mit 15 Metern Verfahrweg bedient

gleichzeitig drei Arbeitsstationen:

Die erste Arbeitsstation enthdlt eine
Drehvorrichtung fur gréBere Teile bis vier Meter Lange.
Die zweite ist fur Kleinteile eingerichtet.

Die dritte ist individuell bestuckbar, auch fur groBe Teile.

Diese Roboter-SchweiBanlage erzielt sehr saubere und gleichblei-
bende SchweiBndhte, wodurch die Nacharbeit reduziert und eine

héhere Wirtschaftlichkeit erreicht wird.

Eine Besonderheit unserer SchweiBroboter ist das CMT-SchweiBen,
das die Verbindung von Stahl und Aluminium erheblich vereinfachf.
Ein weiterer Vorteil dieses Fertigungsverfahrens ist auBerdem die
geringe Warmeeinbringung, wodurch der Verzug des Materials auf

ein Minimum reduziert wird.

Wdahrend der Roboter in einer Arbeitsstation arbeitet, kbnnen die
beiden anderen Arbeitsstationen auch fur jeweils unferschiedliche
SchweiBverfahren wieder eingerichtet werden. So werden die RUst-

zeiten extrem verkUrzt.

Der automatische Brennerwechsel erméglicht, dass zwei verschie-
dene Werkstoffe auf den jeweiligen Arbeitsstationen zum Einsatz

kommen kdnnen, ohne dass zusatzliche RUstzeiten entstehen.



3D-LaserschweiBen:

Mit unserem 3D-Laserbearbeitungszentrum sind wir ne-
ben dem Laserschneiden auch in der Lage, das Laser-
schweiBverfahren auf Ihre Werkstiicke anzuwenden. Egal
ob Stahlblech, Edelstahl oder Aluminium, das Laser-
schweiBen bringt sehr saubere SchweiBndhte mit sich,
was die Nacharbeit enorm verringert. Ein groBer Vorteil
lasergeschweiBter Bauteile ist der durch den im Vergleich
zu anderen Schweilverfahren geringere, konzentrierte
Energieeintrag in das Werkstlck. Die Folge ist u. a. gerin-

gerer thermisch bedingter Verzug.




FERTIGUNG

SchweiBen von Hand:
Mit unseren computergesteuerten SchweiB- und WiderstandsschweiB-

gerdaten der Firmen Dalex und Fronius k&nnen wir problemlos Verklei-

dungen fur Maschinen fertigen, die aus unterschiedlichen Werkstoffen
hergestellt werden, aus mehreren Einzelteilen bestehen und zu einem

Gehduse verschweiBt oder gepunktet werden mussen.

Hier haben wir ein Spezialistenteam im Einsatz, das manuell, schnell
und punktgenau arbeitet. Moderne Techniken wie ImpulsschweiBen,
AluminiumschweiBen mit Hot-Start, Jobspeicherung und das Bolzen-
schweiBen ermdglichen uns, Ihnen eine hohe Prdzision und Flexibilitat

garantieren zu kdnnen.



FERTIGUNG

Oberfldéchenbehandlung:
Wir sorgen fltr das richtige Outfit!

FUr uns ist es wichtig, auch in der Oberfldchenbehand-
lung Flexibilitat zu gewdhrleisten. Deshalb bieten wir
unterschiedlichste Verfahren an, vom Lackieren, Pulver-
beschichten, Feuerverzinken, Galvanisch verzinken bis
zum Beschriften der Bauteile und Baugruppen durch

Siebdruckverfahren.

FUr die Fertigung dekorativer Edelstahlteile, z. B. fUr die
Zahnmedizin, sefzen wir das Langbandschleifen ein,

mit dem wir ein optimales Oberfl&chenfinish erzielen.




FERTIGUNG
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Weitere Produktbeispiele finden Sie auf unserer Internetseite www.knake.com

Baugruppenfertigung:
Wiy realisieren Romplexe tdeen!

Die Entwicklung in den letzten Jahren hat uns gezeigt, dass immer
mehr Kunden nicht nur einzelne Bauteile, sondern komplette Baugrup-
pen beziehen wollen. Um diesen Winschen gerecht zu werden, setzen
wir eine Vielzahl von Konstruktionsideen in unserer Arbeit um. Wir
bieten Ihnen komplexe L&sungen fur die Entlastung lhrer eigenen
Produktion und Lagerhaltung.

Ein umfassendes Sortiment unterschiedlicher Befestigungs- und Verbin-

dungssysteme garantiert unseren Kunden ein groBes Konstruktionsfeld.

Auch fUr Dreh- und Frésteile Ihrer Blechkonstruktionen sind wir der
richtige Partner. Bei einer Anfrage fur Ihre Bauteile brauchen Sie
keinen Unterschied zwischen Blech, Dreh- und Fré&steilen zu machen.

Wir bieten alles aus einer Hand.
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Lagerlogistik:
Wir habewn Lmmer was auf Lager!

Unsere Lagerlogistik erfullt kundenindividuelle Winsche. Von der
Vorlagerung Uber die Kommissionierung bis zur Anlieferung bieten wir

unseren Kunden auffragsaddquate und effiziente Servicepakete.

Beispielsweise lagern wir stédndig 270 verschiedene Tafelformate,
Werkstoffe und Blechstarken in unserem Blechlager. Durch die hohe
Umschlagshdaufigkeit erzielen wir gute Einkaufspreise, die wir an unsere

Kunden weitergeben.

Fertige Produktionen lagern wir auf Kundenwunsch und liefern bei

Bedarf "Just-in-Time".




QUALITATSSICHERUNG

Qualitatssicherung im Workflow

Qualitétsmanagement

Wir sind zertifiziert

RegelmaBige freiwillige
Uberwachung nach ISO 9001:2008

Wir habew alles unter Kontrolle!

Um die Fehlerquote und die Produktion von Ausschlssen méglichst gering zu halten, haben wir
bei uns ein infernes Qualité&tswesen eingefUhrt, von dem sich in jungster Zeit nicht nur mehrere
namhafte Markenhersteller vor Ort Uberzeugt haben. Unser Qualitdtsmanagementsystem ist nach
DIN EN ISO 9001:2008 zertifiziert. Im Rahmen mehrerer Audits wurde unsere Produktionssté&tte auf

Herz und Nieren geprUft.

Ein modernes ERP-System hilft uns von der Auftragsanfrage bis zur Auslieferung jeden Arbeits-
schritt zu erfassen, IUckenlos nachzuverfolgen und unsere Fertigungskapazitéten zu Uberwachen.
Dies umfasst z.B. eine Chargenverwaltung fUr unsere Rohstoffe, Personalzeiterfassung zur genauen
Nachkalkulation und Dokumentation sowie Nachverfolgung von Reklamationen. Mittels Ein-
gangs-, Zwischen- und Endprufungen beweisen und dokumentieren wir die Einhaltung lhrer und
unserer Qualitdtsanforderungen. Auch zusdtzliche Arbeitsgénge, die der Qualitatsverbesserung
dienen, wie z.B. das Richtwalzen im Anschluss an das Laserschneiden werden bei Bedarf im Fer-
figungsprozess angewendet. Dies dient der Produktqualitét, da Unebenheiten und Spannungen,
die durch die mechanische oder thermische Bearbeitung des Materials entstanden sind, ausge-

glichen werden.





